DZIENNIK USTAW

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ

Warszawa, dnia 4 pazdziernika 2018 r.

Poz. 1893

ROZPORZADZENIE
MINISTRA ENERGIIV

z dnia 27 wrzesnia 2018 r.
w sprawie metod badania jakoS$ci paliw stalych

Na podstawie art. 26b ustawy z dnia 25 sierpnia 2006 r. o systemie monitorowania i kontrolowania jakosci paliw (Dz. U.
72018 r. poz. 427, 650, 1654 i 1669) zarzadza si¢, co nastgpuje:

§ 1. Metody badania jakosci paliw stalych okresla zatacznik do rozporzadzenia.

§ 2. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uptywie 30 dni od dnia ogloszenia.

Minister Energii: K. Tchorzewski

D Minister Energii kieruje dzialem administracji rzadowej — energia, na podstawie § 1 ust. 2 pkt 1 rozporzadzenia Prezesa Rady Mini-
strow z dnia 13 grudnia 2017 r. w sprawie szczegotowego zakresu dziatania Ministra Energii (Dz. U. poz. 2314).
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Zatacznik do rozporzadzenia Ministra Energii
z dnia 27 wrzesnia 2018 r. (poz. 1893)

METODY BADANIA JAKOSCI PALIW STALYCH
Objasnienia:
1) probka laboratoryjna — probka, ktora uzyskuje si¢ w wyniku rozdrabniania, mieszania i pomniejszania probki do
badan lub prébki kontrolnej;

2) probka analityczna — cze$¢ badanego materiatu pobranego z probki laboratoryjnej, wykorzystywana w cato$ci do
jednego oznaczenia lub badania.

Przygotowanie probki laboratoryjne;j.

Probka laboratoryjna przygotowywana jest z probki do badan lub prébki kontrolnej poprzez jej rozkruszenie, miesza-
nie i pomniejszenie.

Po rozkruszeniu probki do badan lub probki kontrolnej pomniegjsza si¢ ja do masy nie mniejszej niz podana w normie
PN-ISO 18283:2008 dla paliw statych otrzymywanych w procesie przerdbki termicznej wegla kamiennego i wegla
brunatnego lub tablicy 3 pkt 7.1 normy PN-G-04502:2014-11 dla pozostatych rodzajow paliw statych.

W przypadku probek paliw statych innych niz paliwa state otrzymywane w procesie przerdbki termicznej wegla ka-
miennego i wegla brunatnego, o wielkosci ziarna réznej od przedstawionych w tablicy 3 w pkt 7.1 normy
PN-G-04502:2014-11, minimalng masg¢ probki do badan lub probki kontrolnej po pomniejszeniu ustala si¢ wedtug
Wzoru:

y=0,05+0,5x + 0,05x?
gdzie poszczegodlne symbole oznaczaja:

y  —masa probki do badan lub probki kontrolnej po pomniejszeniu [w kg],

x  —wielko$¢ najwigkszego ziarna po rozkruszeniu [w mm].

Urzadzenia do przygotowania probki laboratoryjnej okresla pkt 8.3.3 normy PN-ISO 18283:2008 dla paliw statych
otrzymywanych w procesie przerdbki termicznej wegla kamiennego i brunatnego lub pkt 7 normy PN-G-04502:2014-11
dla pozostaltych rodzajow paliw statych.

Rozdrabnianie, mieszanie i pomniejszanie probki do badan lub probki kontrolnej odbywa si¢ w sposdb okreslony
w normie PN-ISO 18283:2008 dla paliw statych otrzymywanych w procesie przerobki termicznej wegla kamiennego
lub w pkt 7 normy PN-G-04502:2014-11 dla pozostatych rodzajow paliw statych.

Z otrzymanej probki laboratoryjnej przygotowuje si¢ probke analityczna, ktéra poddawana jest badaniom zgodnie
z metodami okre§lonymi w niniejszym rozporzadzeniu, z zastrzezeniem pkt 8.

Zawarto$¢ popiotu.

Zawartos$¢ popiotu okresla si¢ metoda polegajaca na ogrzewaniu w atmosferze powietrza probki analitycznej z okres-
long szybkos$cig do temperatury (815+10)°C i utrzymaniu jej w tej temperaturze do osiagnigcia stalej masy. Masa po-
zostato$ci po spopieleniu jest podstawa do obliczenia zawarto$ci popiotu.

Sposob wykonania oznaczenia, przygotowanie probki analitycznej, stosowane odczynniki, rodzaj aparatury i jej przy-
gotowanie, kalibracje aparatury, sposob obliczenia i podawania wynikow, a takze precyzj¢ metody okresla norma
PN-G-04560:1998, PN-G-04512:1980 albo PN-ISO 1171:2002.

Zawarto$¢ czgsci lotnych.

Zawartos¢ czgsei lotnych okresla si¢ metoda polegajaca na ogrzewaniu probki analitycznej w zamknietym tyglu, bez
dostepu powietrza, w temperaturze (850+15)°C. Zawarto$¢ czesci lotnych nalezy obliczy¢ z réznicy migdzy catkowi-
tym ubytkiem masy probki analitycznej paliwa statego a ubytkiem masy spowodowanym utratg wilgoci.

Sposob wykonania oznaczenia, stosowane odczynniki, rodzaj stosowanej aparatury, sposob przygotowania probki
analitycznej, sposob obliczenia i podawania wynikow, a takze precyzje metody okresla norma PN-G-04516:1998 albo
PN-G-04560:1998.

Wartos¢ opatowa.

Warto$¢ opatowa okresla si¢ metodg kalorymetryczng polegajaca na oznaczaniu ciepta spalania probki analitycznej w sta-
fej objetosci w bombie kalorymetrycznej skalibrowanej w oparciu o testy spalania wzorcowego kwasu benzoesowego.
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Wartos$¢ opatowa wylicza si¢ w oparciu o oznaczone ciepto spalania pomniejszone o ciepto parowania wody wydzie-
lonej podczas spalania paliwa i powstatej z wodoru zawartego w paliwie.

Spos6b wykonania oznaczenia, sposob przygotowania probki analitycznej, stosowane odczynniki, rodzaj stosowanej
aparatury, kalibracj¢ aparatury, sposob obliczenia i podawania wynikoéw, a takze precyzje metody okresla norma
PN-ISO 1928:2002 albo PN-G-04513:1981.

Zdolnos¢ spiekania.

Zdolnos¢ spiekania oznacza si¢ metoda:

1) Rogi polegajaca na szybkim odgazowaniu pod stalym ci$nieniem mieszanki wegla z antracytem wzorcowym
jako dodatkiem schudzajacym i na oznaczeniu wytrzymatosci mechanicznej otrzymanej nielotnej pozostatosci
(koksiku) przez poddanie jej bebnowaniu w $ci$le znormalizowanych warunkach laboratoryjnych albo

2) polegajaca na ogrzewaniu badanej probki analitycznej bez uzycia materialu rozcienczajacego w znormalizowa-
nych warunkach, a nastepnie dokonaniu pomiaru wielkosci i ksztattu otrzymanego koksiku.

W przypadku oznaczania zdolnos$ci spiekania w sposob okreslony w pkt 6.1 ppkt 1 sposdb wykonania oznaczenia,
rodzaj stosowanej aparatury i jej przygotowanie, stosowane odczynniki, sposob obliczenia i podawania wynikow,
a takze precyzj¢ metody okresla norma PN-G-04518:1981.

W przypadku oznaczania zdolno$ci spiekania w sposob okreslony w pkt 6.1 ppkt 2 sposdb wykonania oznaczenia,
rodzaj stosowanej aparatury i jej przygotowanie, stosowane odczynniki, sposob obliczenia i podawania wynikoéw,
a takze precyzje metody okresla norma PN-ISO 15585:2009.

Wymiar ziarna oraz zawarto$¢ nadziarna i podziarna oznacza si¢ metodg sitowa.

Oznaczenie metoda sitowa wykonuje si¢ w pierwszej kolejnosci, zanim probka do badan lub probka kontrolna zosta-
nie pokruszona oraz pomniejszona w celu oznaczenia pozostatych parametréw partii paliwa statego. W pierwszej ko-
lejnosci oznacza si¢ metoda sitowa zawarto$¢ podziarna, a nastgpnie zawarto$¢ nadziarna.

Oznaczenie wymiaru ziarna oraz zawarto$ci nadziarna i podziarna wykonuje si¢ z uzyciem:

1) sit kontrolnych, zgodnych z normg PN-M-94060-05:1976, do oznaczania zawarto$ci podziarna, o wymiarach
1000 x 1500 mm z oczkami kwadratowymi o boku réwnym dolnemu wymiarowi ziarna wedtug tabeli w pkt 7.3;

2) sit kontrolnych, zgodnych z norma PN-M-94060-05:1976, do oznaczania zawarto$ci nadziarna, o wymiarach
1000 x 1500 mm z oczkami kwadratowymi o boku rownym gérnemu wymiarowi ziarna wedtug tabeli w pkt 7.3;

3) kosza lub skrzyni mogacych pomiesci¢ od 20 do 50 kg paliwa statego;

4) wagi techniczne;j.

7.3. Tabela z wymiarami oczek sit kontrolnych.

Wymiar oczek kwadratowych [mm]
Rodzaj paliwa stalego sita kontrolne*
gérny wymiar dolny wymiar

1 2 3
Kesy, kostka, kostka I, kostka II 200,00 63,00
Orzech, orzech I, orzech I1 80,00 25,00
Groszek, groszek I, groszek I1 40,00 5,00
Ekogroszek 31,50 5,00
Ekomiat 31,50 3
Miat I, mial 11, miat III 31,50 1
Antracyt nie dotyczy
Paliwa state otrzymywane w procesie .
przerobki termicznej wegla kamiennego nie dotyczy

* Wymiary oczek kwadratowych sit kontrolnych maja zastosowanie do odpowiedniego rodzaju
paliwa stalego zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Energii z dnia 27 wrze$nia 2018 r. w sprawie
wymagan jakosciowych dla paliw stalych (Dz. U. poz. 1890), gdzie gorny wymiar oczek sita
kontrolnego jest rowny maksymalnej warto§ci wymiaru ziarna, a dolny wymiar oczek sita
kontrolnego rowny minimalnej warto$ci wymiaru ziarna.
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Oznaczenie zawarto$ci podziarna.
Probke do wykonania oznaczenia stanowi probka do badan lub probka kontrolna.
Prébke do badan lub probke kontrolng wazy si¢ z doktadnoscia do 0,1 kg.

Zawartos¢ z kosza lub skrzyni wysypuje si¢ na gorng cz¢s¢ nieruchomego i nachylonego pod katem 35° sita kontrol-
nego, o ktorym mowa w pkt 7.2 ppkt 1, dobranego pod wzglgdem wymiaru oczek kwadratowych do rodzaju paliwa
statego zgodnie z tabelg z pkt 7.3.

Przesiew nalezy zwazy¢ z doktadnoscia do 0,01 kg.

Procentowg zawarto$¢ podziarna oblicza si¢ wedlug wzoru:

m

X=_"x100
P
m
gdzie poszczegodlne symbole oznaczaja:
Xp — zawarto$¢ podziarna [w %],
m, —masg przesiewu [w kg],
m  —masg calej probki do badan lub probki kontrolnej pobranej do oznaczenia [w kg].

Po dokonaniu obliczen zgodnie z pkt 7.4.5 otrzymany wynik nalezy zaokragli¢ w dot do 0,1.

Oznaczenie zawarto$ci nadziarna.

Odsiew otrzymany podczas oznaczania zawartosci podziarna, o ktorym mowa w pkt 7.4, wysypuje si¢ na gorng czes¢
nieruchomego sita kontrolnego znajdujacego si¢ w pozycji poziomej, o ktérym mowa w pkt 7.2 ppkt 2, dobranego
pod wzgledem wymiaru oczek kwadratowych do rodzaju paliwa statego zgodnie z tabela w pkt 7.3.

Ziarna, ktore nie przejda przez sito, nalezy przetykac recznie.
Ziarna, ktore nie przeszty przez sito, nalezy zwazy¢ z doktadnoscia do 0,01 kg.

Procentowa zawarto$¢ nadziarna oblicza si¢ wedlug wzoru:

m
n

X = x 100
m

gdzie poszczegodlne symbole oznaczaja:
X —zawarto$¢ nadziarna [w %],
m, —masg ziarn, ktore nie przeszly przez oczka sita kontrolnego do oznaczania nadziarna [w kg],

m  —masg calej probki do badan lub probki kontrolnej pobranej do oznaczenia [w kg].
Po dokonaniu obliczen zgodnie z pkt 7.5.4 otrzymany wynik zaokragla si¢ w dot do 0,1.
Oznaczanie wymiaru ziarna.

Oznaczenie wymiaru ziarna polega na ustaleniu minimalnej i maksymalnej wielko$ci ziarna, zwanego dalej ,,ziarnem
wlasciwym?”, ktdre nie przeszto przez sito kontrolne podczas oznaczania nadziarna, o ktérym mowa w pkt 7.5.

Minimalng warto$¢ wymiaru ziarna wlasciwego wyznacza dolny wymiar oczka kwadratowego sita kontrolnego,
o ktorym mowa w tabeli w pkt 7.3, uzytego do oznaczenia zawarto$ci podziarna.

Maksymalng warto$¢ wymiaru ziarna wlasciwego wyznacza gorny wymiar oczka kwadratowego sita kontrolnego,
o ktérym mowa w tabeli w pkt 7.3, uzytego do oznaczenia zawartosci nadziarna.

Zawarto$¢ wilgoci catkowitej oznacza si¢ metoda wagowa, ktorej zasady i procedur¢ wykonania oznaczenia, rodzaj
stosowanej aparatury, przygotowanie probki analitycznej, sposob obliczenia i przedstawienia wynikow okresla norma
PN-G-04511:1980 albo PN-ISO 589:2006.
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Zawartos¢ siarki catkowite;.

Zawarto$¢ siarki catkowitej oznacza si¢ metoda:

1)  detekcji polegajaca na iloSciowym spaleniu probki w strumieniu tlenu w temperaturze 1250-1350°C w rurze

spalan analizatora, powstajace tlenki siarki analizowane sg metoda adsorpcji promieniowania podczerwonego,
albo

2)  chemiczng z zastosowaniem mieszaniny Eschki, polegajaca na catkowitym spalaniu odwazki wegla z dodat-
kiem mieszaniny Eschki w atmosferze utleniajacej oraz na stragceniu jonéw siarczanowych w postaci siarczanu
barowego, po oznaczeniu masy siarczanu barowego oblicza si¢ na tej podstawie zawartos¢ siarki calkowitej
w weglu.

W przypadku oznaczania zawarto$ci siarki catkowitej w sposob okreslony w pkt 9.1 ppkt 1 sposob wykonania ozna-
czenia, stosowane odczynniki, rodzaj stosowanej aparatury, sposob przygotowania probki analitycznej, kalibracje
aparatury, sposob obliczenia i podawania wynikow, a takze precyzj¢ metody okresla norma PN-G-04584:2001.

W przypadku oznaczania zawartosci siarki catkowitej w sposob okre§lony w pkt 9.1 ppkt 2 sposéb wykonania ozna-
czenia, sposOb przygotowania probki analitycznej, stosowane odczynniki, rodzaj stosowanej aparatury, kalibracje
aparatury, sposob obliczenia i podawania wynikdw, a takze precyzje metody okresla norma PN-ISO 334:1997.
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